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UWAGA:
1. Ostre krawedzie stepié 2x45°.
3 2. Spawaé spoina pachwinowa 0,7 grubosci blach.
R, - 3. Ogélne tolerancje wymiarowe DIN ISO 2768 -mK.
4. Spawalnictwo - tolerancje ogéine B(F) PN-EN SO 13920.
5. Spoiwo SG2/G3Si1, poziom jakosci spoin D wg PN-EN ISO 5817,
6. Wymagany atest materiatowy 3.1 dla materiatu podstawowego,
dodatkowego oraz elementow zlacznych.
0,00 7. Pozycje nr 1,2,3,4 wykona¢ ze stali S235JR
20,0, L
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WSZELKIE PRAWA KOPIOWANIA | ROZPOWSZECHNIANIA BEZ ZD0GY AUTORA ZASTRZEZONE




