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WSZELKIE PRAWA KOPIOWANIA I ROZPOWSZECHNIANIA BEZ ZDOGY AUTORA ZASTRZEZONE

Tytu  projektuNazwa rys. Nr rys.

Zatwierdzi

Kre li

Projektowa K. Hartyn Leszczy ski

K. Hartyn Leszczy ski

Imi  i Nazwisko Podpis Data

10.01.19r.

10.01.19r.

1:15(1:30)

A3

P265GH TC1
2890,4 kg

UWAGA:
1. Ostre kraw dzie st pi  2x45 .
2. Spawa  spoin  pachwinow  0,7 grubo ci blach.
3. Og lne tolerancje wymiarowe DIN ISO 2768 -mK.
4. Spawalnictwo - tolerancje og lne B(F) PN-EN ISO 13920.
5. Spoiwo SG2/G3Si1, poziom jako ci spoin D wg PN-EN ISO 5817,
6. Wymagany atest materia owy 3.1 dla materia u podstawowego,
    dodatkowego oraz element w z cznych.
7. Pozycje nr 1,2,3,4 wykona  ze stali S235JR
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